I PLANETENS TJANST

Om glaset som forpackningsmaterial

Svensk




[ dag har de flesta av oss insett att jordens

resurser dr dndliga och att vi dirfor mdste

hushilla med dem. Att dteranvinda de

produkter och material som redan finns pd

marknaden dr en vinst for bdde miljon och

ménniskan. Atervinning av glasforpackningar

dr ett paradexempel pd cirkulir ekonoms.

En urdrucken flaska tas om hand, blir glas-

krossvara och blir till en ny flaska. Ging pa

gang i all odndlighet. Pi det sittet forbrukar vi

mindre naturresurser, anvinder mindre energi

och minskar utslippen av koldioxid.

CIRKULAR EKONOMI & GLAS

1 Sverige dtervinner vi ca 93 % av véra glasforpackningar, vilket innebir att vi dr
biist 1 viirlden. Malet for svensk Glasitervinning dr 100 %. I EU-28 dtervinns ca

75 % av alla glasforpackningar.

Eftersom glas 4r unikt i att det inte kan “energidtervinnas” sd stdr denna
statistik for ren materialdtervinning, closed loop, cradle-to-cradle. De
resterande f& procentenheterna str for ett systemlickage av ¢j insamlat eller
kontaminerat forpackningsglas vilket hamnar p& deponi. Organiskt material

s4 som etiketter gir till energidtervinning och utsorterade metallrester gir till
metallatervinning. En deponerad eller férlorad glasprodukt orsakar inga skador

p4 vara naturliga ekosystem dé det bestdr av 100 % naturlig rivara och ir inert.

Glas r 100 % material-dtervinningsbart. Atervinningssystemet har inga
forluster. 1 kg rent krossglas/returglas blir till 1 kg nytt glas (100 viktprocent av
materialet kan anvindas for framstillning av siljbara produkter). En dtervunnen
flaska kan bli en ny flaska. Returglasrivaran kan alltsd anviindas till samma
produktkategori som nir den forst skapades av jungfruligt material. Dessutom
kan samma fraktion av material dtervinnas oindligt minga ginger utan system/
virdeférluster. Det sker alltsd ingen "downgrading” i tervinningsprocessen dir
det ursprungliga férpackningsrimaterialet vid atervinningsskedet bryts ner och
tappar egenskaper och dirfor framgent enbart d4 kan brukas till att ingd i en

produkt med simre kemiska eller fysikaliska egenskaper 4n ursprungsprodukeen.
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OVRIGA EGENSKAPER SOM FRAMJAR
FORPACKNINGSDIREKTIVET (SFS 2018:1462)

& MYNDIGHETERNAS KRAV PA ', lu 5 i LCA & GLAS
SAKRA LIVSMEDELSFORPACKNINGAR
(EG 1935/2004)

Livscykelanalyser, LCA, anvindes flitigt som underlag for val av forpack-
ningsmaterial vid design och framtagande av nya férpackningar. LCA

) - ; ir en berikningsmodell som #r framtagen f6r att méjliggéra jimforande
* Glas iir inert (obeniiget att ingd i kemiska foreningar).

« Glas bar usmirkia organolepsisha egenshapen berikningar p& produkter av samma karakeir och syfte men med olika

Det avger ingen som belst smatk och lukz. material och/eller tillverkningsprocesser.

o Glas medfir ingen forindring av livsmedlets sammansittning.

* Glas utgor ingen risk for ménniskans hilsa vid anvindning = < En LCA kan goras pa olika detaljnivier och omfattning. Man kan vilja
i livsmedelsforpackning. att belysa endast en del av processen, till exempel materialutvinning och

* 100 vikt, t terialet k indas fo . . > 1e " » »
g konvertering/foridling. LCA’n 4r d& av karaktiren "Cradle-to-Gate”. Det

framstiillning av siiljbara produkter.

) ) . vanligaste nir man som varumirkesigare och systemigare anvinder LCA'n
* Glas kan fiirgas och formas utan att materialets kemiska

egenskaper forindyas. Har man som bestillare en hig som beslutsunderlag vid framtagning av ny produke dr dock att man utgar

acceptansnivé vad giller flirgavvikelse och smé visuella = frin en si kallad ”Cradle-to-Grave” eller ”Cradle-to-Cradle” modell. Dessa

avvikelser si kan man producera nya glasforpackningar bigge modeller inkluderar dven transporter och avfallsbehandling. Endast

med ver 90 % returglas som huvudrivara. ”Cradle-to-Cradle” modellen méjliggor ett uppligg dir man betrakear

U L NS U SO Gl i B produkten ur ett cirkulirt perspektiv och kan belysa vinster vid upprepad

med stor forsiktighet och betraktas som ett higvirdigt material. R . . R L. . . .
dteranvindning och &tervinning med sm4 eller obefintliga systemférluster.
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Att kartligga en produkts miljspaverkan dr mycket komplext eftersom den
varierar med lokala omstindigheter. En LCA kan dock ge en fingervisning om
hur mycket produkten paverkar, var i processen den paverkar mest och vad som
kan vara mest strategiskt och kostnadseffektivt att fokusera pa eller forindra for
att minimera miljopdverkan. Generellt sett s tenderar man dock att fokusera
oproportionerligt mycket pa koldioxidutslipp och energidtging vid transporter
och produktion/konvertering, vilket vi globalt sett har férnyelsebara och natur-
liga Iosningar for(el frin sol/vatten, transporter med el/biogas- fordon), medan
man ofta férsummar eller utelimnar produktens- och materialens méjligheter
att re-cirkulera i ett slutet system s.k ”closed loop”. Ndgot som ir ytterst viktigt,

inte minst nidr man arbetar med #ndliga resurser.

I ett slutet materialdtervinningssystem &tervinder en brukad produke/material
till den ursprungliga tillverkaren dir komponenter eller materialet anvinds igen
for att framstilla produkter av samma typ som frin bérjan. Livscykelanalyser

premierar sluten materialitervinning men likstiller tillika dessa med andra

energireducerande processer sisom kvalitets nedgraderande materialdtervinning

(downcycling) och “energidtervinning/forbrinning.

Ett tips kan till exempel vara att komplettera sitt beslutsunderlag med en MCI
analys (Material Circularity Indicator). Ett verktyg utvecklat av Ellen MacArthur
Foundation i samarbete med Granta Design och EU Life med syfte att skilja eko-
nomisk tillviixt och utveckling frin forbrukningen av indliga resurser. Samt for att
tjina som ett beslutsunderlag for designers och underliitta for foretag att stilla om

[fran linjira till cirkuliira affirsmodeller.




MILJOMEDVETEN
ATERVINNINGSPROCESS,
EN SJALVKLARHET

Svensk Glasdtervinning garanterar att verksamheten och processen 4r miljo-
medveten genom ett aktiva val att enbart anviinda energi frin férnyelsebara
killor. All intern transport sker med lastmaskiner som drivs med HVO100, en
fornyelsebar och avfallsbaserad biodisel som minskar koldioxidutslippen med
&ver 80% och reducerar kviveoxidutslippen med &ver 30% i jimforelse med
traditionell diesel. Vi har dven en dialog med transportéren som hanterar alla
glas- och glaskrosstransporter till och frin Svensk Glasitervinning i Hammar.
Mialet ir att 6ka andelen EURO-Klass 6 lastbilar tillika anvindningen av
biodisel. Ar 2025 skall hela flottan vara fossilfri.
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VAR PLANETS ANDLIGA
RESURSER BOR VARA
ALLAS ANGELAGENHET

I jimforelse med andra férpackningsmaterial 4r glas ett, vid framstillningen,
forhéllandevis energiintensivt materialslag. I all modern produktion

ir koldioxidutsldppen direke relaterade till energikonsumtionen samt

till systemrelaterade transporter. Glasets vikt/produkt- forhéllande ger
missgynnsamma resultat vid transportberikningar, vilka saklart inte ska
férsummas. Men en kontradiktiv friga vi kan stilla oss 4r om transporter och
energikonsumtion kommer att vara ett s stort problem som forpackningsavfall

i naturen och férbrukningen av jungfrulig fossil rivara i framtiden.

World Energy Outlook’s research visar pa att en femtedel av virldens elproduk-
tion 2016 kommer frdn fornyelsebara killor. Tillviixten av dessa fornyelsebara
energikillor var 10 % mellan 2015-2016, 50 % frin solkraft och 33 % frin
vindkraft. Samtidigt minskade kostnaderna for denna typen av installationer
med ca. 25 %. Den globala elfordonsmarknaden viixer i snabb takt. World
Energy Outlook estimerar att marknaden for elfordon kommer att dka frin ca
4 miljoner till 6ver 250 miljoner fordon frin 2018 till 2050. Dessa trender ér
delvis inkrementella p& grund av vér globalt 6kade befolkningsmingd, 6kande
medelklass och tillika 6kade energibehov men utvecklingstakten gor dven dessa
teknologier mer utbrett tillgingliga vilket har positiva effekter p4 till exempel

de mer traditionella tillverknings- och transportindustrierna.

Att som varumirkesigare, designer, inkdpare eller annan beslutsfattare gora

forpackningsrelaterade val som frimjar cirkulira materialfldden kan dérfor i
ett lingre perspektiv vara klokare dn att stirra sig blinda pé transporter och
energikonsumtion. Vi ir férhoppningsvis manga generationer till som skall f&
njuta av och dela vir planet. Littare transporter och energieffektiv jungfrulig
materialframstillning 4r inte argument nog i en virld med materialfléden

dir vi tar, férbrukar och slinger eller forbrinner. Férpackningar 4r dessutom
en produktgrupp med vildigt kort livscykel vilket gér materialval och

dtervinningsbarhet till tva villdigt viktiga faktorer.

Glasdrervinning bevarar landskapet

dé det minskar utvinningen av naturliga ravaror.
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