HALLBAR DESIGN

En liten materialguide fér glastillverkare, importorer,
grossister och fyllare av glasférpackningar.
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) ATERVINNINGEN
BORJAR PA RITBORDET.

Sverige dr ett av virldens frimsta linder nir det giller
glasdtervinning, och insamlingsgraden ir mycket hog.
Samtidigt finns det en hel del férbittringsmajligheter
vad giller den insamlade ravaran.

Innan insamlat glas kan ateranvindas i nya glasfor-
packningar eller som glasull méste forslutningar och
etiketter avldgsnas. I processen uppkommer forluster av
glas som tillsammans med utsorterade fororeningar
miste deponeras eller limnas till sopforbrinning. Om
glaset littare kan skiljas frin fororeningarna efter kross-
ning kan dessa férluster minimeras.

Den hir guiden ir till for dig som koper in glasfor-
packningar eller design av glasforpackningar. Tanken ir
att du med dess hjilp ska kunna gora smartare material-
val redan i designprocessen — for dtervinningens och

miljons skull.



ol

ORGANISKA
MATERIAL
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Lim och plast ir ofta nodvindigheter for att en glasforpackning

ska kunna anvindas och siljas. Hir dr nagra enkla tips att hélla

i minnet, dir ditt material- och designval rejilt kan underlitta

dtervinningen.

Glasforluster minimeras om vattenlésligt lim anvands for
fastséttning av etiketter. Insamlat glas hanteras under bar himmel
i hela insamlingskedjan, dér regn och vata gor att sadana etiketter
|5tt lossnar fran glaset och kan avskiljas.

"Sleeves” och skyddshylsor av krympplast pa flaskhalsar lossar latt
efter krossning och kan avskiljas.

Kvarlamnade kapsyler av plast lossnar efter krossning och kan
avskiljas.

Etiketter som klistras med icke vattenl6sligt lim orsakar
storre glasforluster.

Ringar som blir kvar pa flaskhalsen sedan férseglingen brutits och
andra tyngre ringar, t.ex. droppringar av plast, 8r svara att avskilja
och féljer i hégre grad med slutprodukten till glasbruken.

Glasférpackningar helt inneslutna i juteséack eller omgivna av tjock
seg plast sorteras ut. Férpackningen orsakar dock relativt stora
glasférluster i atervinningen.




i
METALL

C)J

Aven nir det giller metall finns det nigra dverviganden att gora

vad giller material och design for att underldtta atervinningen.

Glasforluster minimeras om vattenlésligt lim anvands for
fastsattning av aluminiumfolier. Insamlat glas hanteras under bar
himmel i hela insamlingskedjan, dér regn och véata gor att sadana
folier 1att lossnar fran glaset och kan avskiljas.

Skyddshylsor av aluminium-/tennlegeringar pa flaskhalsar pressas
fast och lossnar latt fran glaset efter krossning. Darefter kan de

avskiljas och 1damnas till aluminiumatervinning.

Kvarldmnade aluminiumkapsyler kan avskiljas efter krossning av
glaset och lamnas till aluminiumatervinning.

Magnetisk metall, frémst kvarlamnade lock och kapsyler
som kronkorkar fran élflaskor, avskiljs latt och lamnas till
metallatervinning.

Bly utgér en miljéférorening vid deponering. Efter férbud bl.a.
inom EU ar blyhaltiga skyddshylsor numera mycket séllsynta, men
férekommer fortfarande pa &ldre argangsviner.

Ringar som blir kvar pa flaskhalsen sedan férseglingen brutits ar
svara att avskilja och féljer i hogre grad med slutprodukten till
glasbruken. Bast ur atervinningssynpunkt ar om ringen splittras och
sitter kvar pa kapsylen nar férseglingen bryts.

Flaskor inneslutna i metalln&t kan skapa problem for atervinning.
Férpackningen kan atervinnas, men orsakar relativt sett stora
glasférluster da sma bitar metalltrad avskiljs.




Porslin och keramik ir ett av glasdtervinningens storsta gissel.
Merparten hamnar i glasinsamlingen genom att privatpersoner
slinger materialen p4 fel stille — men det finns dven olimpliga
glasférpackningar dir porslin ingér.

‘ | det fall ett bryggeri vill marknadsféra sin produkt i flaskor med
D patentkork, sa borde porslinsproppen kunna erséattas med mjolkvitt
opalglas med bygel av magnetisk metall.

‘ Olflaskor med patentkork av porslin, framst tyska s.k.
"Blgelflaschen”, ger 6kad processférlust av glas, speciellt pa
grund av porslinsproppens runda form. Tillhérande metallbyglar
pa engangsflaskor bestar ofta av magnetisk metall och &r darfor

|atta att avskilja utan storre glasférlust. For att tala lutdisk bestar
metallbyglar fran uttjénta returflaskor dock oftast av rostfritt stal,

vilka &r svarare att avskilja och ger betydligt hdgre processférluster

av glas.

‘ Paklistrade medaljonger etc. bor inte vara tillverkade av porslin

eller nagot keramiskt material. | stéllet bor en fyllare med férdel
kunna marknadsféra sin produkt med en medaljong som bestar
av fargat glas eller plast.
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GLASEMALJ,
TRYCKFARGER PA

ETIKETTERM M
i

Tickande firger pd flaskor och glasférpackningar kan ge

processforluster, nir den maskinella avldsningen inte uppfattar

materialet som glas. Dessutom maste firger och tryck forstas vara

miljoanpassade.

Alla farger och tryck pa etiketter, “sleeves”, kapsyler, skyddshylsor,
glasemalj m m férutsatts vara miljdanpassade for dtervinning och
det bér ligga pa fyllare, importdrer och grossister att forvissa sig om
att sa ar fallet.

Flaskor med palagd och inbrénd glasemalj kan atervinnas, men
glasskérvor vars hela yta ar belagd med ett tjockt ogenomskinligt
fargskikt sorteras ut och ger 6kad processforlust till deponi.

Pa marknaden fanns férr tungmetallhaltiga farger f6r dekorering
av flaskor med glasemalj. Bla och svarta férger innehéll ofta

héga halter bly; gula och réda farger dven kadmium. Det &r
obekant for Svensk Glasatervinning om sadana miljéfarliga farger
fortfarande anvénds av utlandska glastillverkare och det bor ligga
pa fyllare, importdrer och grossister att forvissa sig om att sddana
férpackningar inte kommer ut pa svensk marknad.
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